Al2 M

Zdroj svarovaci energie

Rozsah privarovani

Material privafovacich prvk

Sila a druh zakladniho materialu
(plechu)

Rychlost pFivarovani

Vyrovnavani délky svorniku
Zdvih

Pritlak

Pfipojovaci kabelaz

Kryti

Hluénost

Rozméry D xS x V

(ostatni rozméry)

Hmotnost

Objednaci cisla

Kompletni pfislusenstvi
proA12 M:

HBS Bolzenschsweiss-
Systeme GmbH & Co. KG

ING. JOSEF SIMAK
Raisova 51, 301 00 Plzen

Technické parametry

HBS
Sy 4

Al2M

Zdvihova privarovaci pistole MARC

pro pfivafovani Sroub’ a matic MARC HexNut

s magneticky stabilizovanym svafovacim obloukem

(pro rucni privarovani Sroubl a matic pod
ochrannym plynem)

Invertor IT 1002 obj.c. 93-60-1202

Matice typ Hex""* M6-M12,
CD (PT/IT/UT) a SC (PS/1S/US) pFivaFfovaci svorniky M5-M10, 35-8 mm

Matice typ Hex""t M6-M12 - nerez ocel A2-50,
CD a SC ptivaFovaci svorniky M5-M10, #5-8 mm — ocel 4.8, nerez ocel A2-50

Pro matice: 1-3 mm, pro svorniky: min.1 mm, ocel a nerez. ocel
(jina tloustka plechu ke konzultaci)

Svarovaci matice MARC: do 4 ks/min.
Svorniky: M10 — ca. 25 ks/min.
Pocet navarenych ks/minutu je zavisly na pouzivanych svarovacich parametrech.

do 3 mm automaticky

rozsah nastaveni do 3 mm, s aretacni zapadkou

nastavitelny, s aretaci

délka 4,85 m, 35 mm?

IT 1002: IP 23/ A12M: IP20

do 90 dB (A) kratkodobé pfi svarovani

200 x 65 x 140 mm (bez pripojovaciho kabelu, s dchytem stativu)
MARC stabilizator D=60 mm, plynovy pfivod L=4300 mm

0,8 kg (bez pripojovaciho kabelu)

93-20-244 (pistole A12M s MARC stabilizaci a plynovym ptivodem)
93-60-1202 (invertorovy svarovaci zdroj IT 1002)
93-40-020 (zemnici kabeldz 2x 5m 25mm2, 2x zemnici klesté 10)

Pro CD a SC svorniky

80-05-689 adaptér

93-40-128 Sada drzaku svorniku
M6-M12 (plyn)

Pro matice Hex"“!

88-26-647 adaptér

88-22-532 drzdk pro HexN't M6
88-21-107 drzédk pro HexNt M8
88-21-108 drzék pro HexN't M10
88-21-109 drzék pro HexN't M12
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Tel/Fax 377 242 261
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Pouziti

® Pro privarovani PT/IT/UT, PS/IS/US svorniki a matic MARC HexN't
® Pro navarovani na predvrtané otvory i na plny material

e Zvlasté vhodné pro pro dilenskou vyrobu a montaze

Varianty technologickych procest
e Zdvihové privarovani Sroubll a matic magneticky stabilizovanym svafovacim obloukem (rozsifena metoda 783)

Popis
e Rovnomérné a minimalni tepelné ovlivnéni (malé deformace zakladniho materialu)
e Velmi kratka doba navarovani (< 1 s) a tim i kratké ¢asy vyrobniho cyklu

e NevyZaduje pfi svafovani Zadné pridavné materialy ani prisady
e Minimalni pritlacna sila

Velmi maly a uzky svar
Nutna pouze jednostranna pristupnost k vyrobku
Extrémné cisty vyrobni proces (minimalni vznik svarovacich zplodin)

Zadné dalsi vyrobni operace na vyrobku nebo na pfivareném svorniku nebo matici (na zavitu)

Konstrukce

e Drzadlovy korpus vyroben z plastu odolného viéi tderim

e Proti krouceni odolna konstrukce, dobre spojujici vSechny funkéni ¢asti a nasazovaci pfisl. (napf. drzak stativu)
® Presné linedrni kulickové loZisko pro vedeni stredového pistu

e Utésnéné vedeni stredového pistu

Ergonomicky design

Kompaktni svymi rozméry

Integrované nastaveni zdvihu a sily pfitlacné pruziny.

Zajisténi nastaveného zdvihu aretacni zapadkou. Pfestavovani pritlaku s aretaci.

Délka svornikl volné nastavitelna, automatické vyrovnavani délky svornikti do 3 mm
Vyrobné osvédcena mechanika

Bezpecnost

e Nastavovani pritlaku s aretaci

e Zajisténi nastaveného zdvihu aretacni zapadkou

e Vysoka ochrana proti nechténému prestaveni nastavenych parametra
e UloZeni stfedového pistu chranéno proti rozstfiklim ze svafovani

Pfrivarovani

Individualni moZnosti nastaveni pro optimalni vysledky svafovani

Tlumeny pohyb stfredového pistu pro optimalni svar prostfednictvim tlumice dorazu ze zdvihu
Optimalni manipulace a prace bez unavy

Umoziuje svarovani na lakované vyrobky (Cisté misto svaru a mista pro uzemnéni je nutné dodrzet)
Automatické vyrovnavani délky svornikti do 3 mm
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